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4 BUD10Owurn

Posuvna brousici jednotka v podélném smeéru s
moznosti umisténi vice brousicich nastroju

Primocara vedeni jednotlivych posuvovych os
Pohony jednotlivych os linearnimi motory

Nataceni brousici jednotky - osy B1 linearnim
krouzkovym motorem

Programovatelna automaticka kontrola geometrické
presnosti a automatické zadavani softwarovych
kompenzaci - Primysl 4.0

Statické a dynamické vypocty hlavnich konstrukcnich
skupin, které byly dale optimalizovany na zakladé
zkousek, pro dosazeni optimalni tuhosti, vlastnich
frekvenci, tvaru kmitU a velikosti deformaci.
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4 BUD10Owom

Hlavni prednosti koncepce a konstrukce stroje
** Vlysoka tuhost prisuvovych vedeni
** MozZnost pouZiti dvou brousicich jednotek (i
s vice nastroji) na jednom stroji
** Primocaré posuvy téles na linearnich
vedenich s recirkula¢nimi hnizdy
** Pfimé odmérovani na vSech pracovnich osach

+*»* Specidlni konstrukce vysokopresnostniho
brousiciho vretene s vestavenym
automatickym vyvazovanim

+* Konik s nastavitelnou a regulovatelnou silou
upinani s elektrickym pohonem

** Vysoka podpora systému preventivni udrzby
stroje a diagnostiky s interaktivnim
zpUusobem ovladani — Primysl 4.0

+»* Stavebnicové moduldrni loze, pohyblivé
kryty stroje z kompozitnich material(




Pracovni vietenik Odsavaci jednotky

Presuvné schody Teleskopické kryty

Elektrické lunety Skrin médii
Predni loZze Nosi¢ energii
Zadni loZe Elektrorozvadéé

Nastrojova sonda

Brousici jednotka

Nakladaci opérky

v ws

Presuvné méridlo

Konik

Krytovani stroje

Naslapné rosty

Ovladaci panel

4124



Zakladni provedeni stroje:
Osy s polohovou nebo polohovou +

rychlostni vazbou:

X1 - priény prisuv brousiciho vreteniku
s moznosti polohové vazby s osou Z1

Z1 - podélny posuv brousiciho vieteniku
s moznosti polohové vazby s osou X1

B1 - natoceni brousiciho vreteniku
s fizenim polohy nastrojd vici obrobku

C8 - otaceni vietena pracovniho
vieteniku - otaceni obrobku

S1 - otaceni brousiciho kotouce €.1 pro
vnéjsi brouseni
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Jiné provedeni stroje:
Osy s polohovou nebo polohovou +

rychlostni vazbou:

W1 - axialni posuv pinoly el.konika

U1, U2,U3 - posuv Celisti rizené opérky
ve sméru osy X (vodorovném)

V1, V2, V3 - posuv Celisti Fizené opérky
ve sméru osy Y (svislém)

C7 - otacenim obrobku (brouseni neokrouhlych tvar()
C9 - otocna pinola koniku polohovani a otaceni obrobku
Z4 - podélny posuv méridla obrobku

Z5 - podélny posuv koniku po vrchnim profilu pfedniho loze stroje &
Z6 - podélny posuv pracovniho vieteniku po vrchnim profilu predniho loZe stroje <
S2 - otaceni brousiciho kotouce €.2 pro vnéjsi brouseni

S3 - otaceni brousiciho kotouce pro vnitfni brouseni

S4 - otaceni nastroje C.4, tj. brousiciho kotouce pro vnitrni brouseni

S5 - otaceni rotujici diamantové orovnavaci kladky
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4 BUD10Owom

Loze stroje
Sklada se ze dvou casti, predniho loze a zadniho loze

** Obé ¢asti jsou navrzeny pro dosazeni vysoké tuhosti pfi
optimalni hmotnosti

*+ Svarovana bohaté Zebrovana ocelové konstrukce
s Systém presného stranového a vyskového vyrovnani

s Délkové varianty v zakdzkovém provedeni az do 15 000 mm
délky obrobku




5rOuUSICi jednotka

+* Posuv jednotky v ose X na recirkulacnich
vozicich linearniho vedeni

%* Posuv jednotky v ose Z na recirkula¢nich vozicich linearniho
vedeni

% Brousici jednotka umisténa na desce podélného posuvu
%* Pohon v ose X linearnim motorem Siemens

s Pohon v ose Z linearnim motorem Siemens

% Primé odmérovani osy X a Z linearnimi snimaci fy Heidenhain
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Hlavni parametry:

¢ Rozsah natoceni brousici jednotky 220° (+200°, -20°)

** MoZnost osazeni az tfemi brousicimi nastroji

R

% Sifka brousiciho kotouée pro vnéjsi brouseni standardni 175 mm

% Prameér brousiciho kotouce pro vnéjsi brouseni standardni
900 mm

** Maximalni jmenovity vykon motoru nahonu vreten pro
vnéjsi brouseni az 40 kW

% Upinaci prameér vietena vnitiniho brouseni az 125 mm

¢ Maximalni jmenovity vykon motoru nahonu vreten pro
vnitrni brouseni 5 kW (pro elektrovreteno az 15 kW)

v O

% Plynula zména otacek vSech brousicich kotoucl

9/24



Varianty usporadani nastroju:

SIL+S3P

[ siLes2pems |

SIL+S2P | siL+s2p+s3P SIL+S2L+54P

SIP+S2P | -
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Priklad technologie A

Priklad technologie B
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¢ Brouseni v pevném hrotu, otaci se pouze unaseci deska
+»* BrousSeni v otacejicim se hrotu, otaci se celé vieteno

+* Plynuld regulace otacek vietena v celém rozsahu 5 az 100
otacek/min
+»* Poloha vreteniku na loZi je indikovana absolutnim odmérovanim

R NN <SS
* Presouvani vieteniku po loZi pomoci racny, nebo v jiném
provedeni motorické

¢ Plochy pro upevnéni orovnavace brousiciho kotouce

+* Dotykovy sub-panel pro ovladani a indikaci stézejnich funkci
unaseciho vreteniku
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¢ Hydraulicky (elektricky) ovladana pinola s valivym ulozenim

** Plynule nastavitelna pfitlacna sila pomoci proporcionalniho
ventilu (deformacniho ¢lenu)

+** Posuv konika po lozi rucni, raénou pres prevodovku, nebo v jiném
provedeni motoricky s indikaci polohy na prednim lozi

+» Zobrazeni upinaci sily na ovladacim panelu stroje
** Mechanizmus pro jemné vyrovnani valcovitosti obrobku

¢ Plochy pro upevnéni orovnavace brousiciho kotouce a
nastrojové sondy
+* Jako opce provedeni s oto¢nou a polohovatelnou pinolou
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4 BUD10Owun

+* Kompaktni krytovani stroje se zabudovanym
elektrickym rozvadécem, kompletnimi médii v
samostatné skfini a zarizenim pro odsavani mlhoviny
z pracovniho prostoru stroje

¢ Predni presuvné kryty pracovniho prostoru z
kompozitnich materiald

4

L)

» Prahledova okna z polykarbonatu (v predni ¢3sti
stroje v kombinaci s tvrzenym sklem)
** Ram krytovani montovany z Al profilQ, lehka a
tuha konstrukce
+* Vostinova konstrukce paneld krytovani, véetné
prednich posuvnych dveri

L)
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% Ridici systém Siemens Sinumerik 840D sl

** Operatorsky panel IPC 477E s Sirokouhlym dotykovym
displejem 22 s rozliSenim 1920x1080 FullHD, osazeny
primyslovym PC
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Y13 s Ddlkovy prenosny panel HT2

¢ Propojeni operatorského panelu s ostatnimi periferiemi komunikacnimi
sbérnicemi Profinet (Profibus)

¢ Moduldrni pohon SINAMICS S120
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Ridici systém, operatorské panely, strojni panely

¢ Ovladaci panel umistény na samostatné konzole s moznosti podélného posuvu
*»* Aretace panelu ve volitelnych posicich natoceni (pneumatické, rucni)

+* Na ovladacim panelu veskeré sdélovaci a ovladaci prvky.

+* Na ovladacim panelu umisténa dokovaci pozice prenosného dalkového panelu HT2 a
tlaCitko nouzového zastaveni stroje
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Postprocesni méreni (off line) prdmérd obrobku

Rozsah méreni postprocesniho dotykového méridla 60-1000 mm

Mérené parametry méreni brouseného prameéru obrobku, valcovitost, kuzelovitost,

kruhovitost, méreni prerusovanych rezd, méreni hazeni

Grafické vystupy namérenych hodnot, véetné vystupnich protokolll o méreni
moznost tisku na tiskarné (u stroje i na sitovych tiskarnach)

MozZnost prenosu dat do vnitropodnikové sité (Utvar fizeni jakosti)

Namérené hodnoty pouzité pro kompensace geometrie stroje

504/030: Servis osy B2 1852021 14.29:50 SRy 501/000: Hiavni obrazovka 1852021 14:23:23 [

R 4 avr a C = AT a C

Siroko-rozsahové mefidlo g
KS-746 a

Aktualni rezim: Vypnuto

Poziéni limity g

r r
Ruéni ovlddani osy B2 =
Absolutni pozice Aktudlni pozice : +0,000 [°] c y
1 IR m
+0,000/ [°] ménice Aktudlni rychlost : +0,000 [*/min]
I Status ménice  Aktudini moment : +0,000/ [Nm]
do pozice osuB2 @
Relativni pohyb Wl Relativni pohyb |8 Relativni pohyb [ Relativni pohyb
+90° +10° +1° +0.1°
i ]
. Relativni pohyb Wl Relativni pohyb i Relativni pohyb [ Relativni pohyb
-90° -10° -1° -0.1°
i J0G pohyb NPl Nastaveni rychlost: | 0,000 [%/min]
) B2- (F4) B2+ (F5) [max 43000

Méfidlo pfipraveno:
EtalondZ validni:
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voliteine opce stroje

¢ Elektrické opérky s fizenim polohy a sily ¢ Nastrojova sonda Renishaw +* Opérka nakladaci 80-500

#

_ )
oy Y
f/
+* Licni deska +** Orovnavac stranovy a Uhlovy
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% Opérka dvoucelistni 40-200 «» Opérka dvou(c;egstnl' 200-400 % Méfidlo Sirokorozsahové postprocesni
0 2 0 A .

¢ Opérka tricelistni 300-500 # Vietenik s presnou osou C +* Opérka tricelistni 40-300 ¢ Sonda obrobkova
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BUD 100 muLt

Parametr. ~Jednotky

Obg&inypramérobrobku

_BUD 100

(12 000)
12 000

~ @eo000)



BUD100/7000

BUD100/15000 BUD100/12000 BUD100/10000 BUD100/8000

24084

7247

7247

21694

1247

BUD100/5000 BUD100/6000

BUD100/4000

BUD100/2000 BUD100/3000
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4 BUD10Owom

Technologické zkousky brouseni

% Pro technologické zkousky je v zdvodé TOS Celakovice k disposici stroj BUD
100/7000 Multi
¢+ Stroj v konfiguraci brousiciho vreteniku S1L, S2P, S3

¢ Stroj vybaven Sirokorozsahovym méridlem priimérd

s Stroj vybaven bohatym pftislusenstvim umoznujicim i narocnéjsi technologicka
serizeni stroje

¢ Stroj vybaven elektrickymi lunetami s indikaci pritlacné sily a indikovanym

pristavenim 0.001 mm




Slovackeé strourny, a.s.

Stankovskeho 1892, 250 88 Celdkovice

165 let tradice vyroby brousicich stroju
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